
	Wyposażenie meblowe  (opis technologii wykonania znajduje się na końcu)

	Nazwa
	

	Typ
	

	Wytwórca
	

	Kraj pochodzenia
	

	Rok produkcji: 2021
	

	Lp.
	OPIS
	WYMAGANE PARAMETRY              I WARUNKI
	PARAMETRY OFEROWANE

	
	PARTER
	
	

	
	CHIRURGIA JEDNEGO DNIA
	
	

	
	IZOLATKA
	
	

	1. 
	Zabudowa dolna  120 cm
Zabudowa dolna wykonana w systemie stelaża aluminiowego  z wypełnieniem z płyty laminowanej składająca się z szafki jednodrzwiowej z półką , zamykanej zamkiem o wymiarze 60x60x87 cm, szafki dolnej jednodrzwiowej z umywalką stalową oraz baterią.  Szafki pod wspólnym blatem z materiału kompozytowego o długości 120 cm. – 1 kpl,
Technologia wykonania zał. 1.2
	Tak
	

	
	SALA WYBUDZEŃ
	
	

	2. 
	Szafa dwudrzwiowa, drzwi przeszklone, wyposażona w 5 szklanych półek, zamykana na zamek trzypunktowy. Wymiar 800x450x2000 cm -1 szt.
Technologia wykonania zał. 1.2
	Tak
	

	
	1 PIĘTRO
	
	

	
	Sala przygotowania pacjentki
	
	

	3. 
	Szafa przeszklona 1000x450x2000 mm
Szafa dwudrzwiowa, drzwi przeszklone, wyposażona w 5 szklanych półek, zamykana na zamek trzypunktowy. Wymiar 1000x450x2000 cm -2 szt. 
Technologia wykonania zał. 1.2
	Tak
	

	4. 
	Zabudowa dolna 170 cm
Zabudowa dolna :
- szafka z czterema szufladami 600x600x870 mm, 
-szafka jednodrzwiowa z półką 500x600x870 mm
- miejsce na lodówkę podblatową. 
Blat kompozytowy o długości 170 cm, z jednej strony wsparty na nodze. 1 kpl. 
Technologia wykonania zał. 1.2
	Tak
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Wymogi techniczne dla mebli o konstrukcji płycinowej z płyty meblowej
1.	Meble wykonane z materiałów posiadających wymagane świadectwa dopuszczające do eksploatacji w pomieszczeniach medycznych.  Dla potwierdzenia bezpieczeństwa i jakości oferowanych wyrobów oferent zobowiązany jest do dostarczenia:
1.	Atestu higienicznego potwierdzającego, iż przedmiot oferty może być stosowany w placówkach służby zdrowia (dotyczy wyrobów gotowych)
1.2 Deklaracji  zgodności producenta potwierdzającą zgodność produktów z wymaganiami wybranych Polskich Norm w zakresie wytrzymałości konstrukcji i bezpieczeństwa użytkowania oraz zgodności z wymaganiami zasadniczymi Dyrektywy 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie ogólnego bezpieczeństwa produktów z załączonym certyfikatem ISO 9001 dla producenta dotyczącym dystrybucji i serwisowania wyrobów medycznych wraz z wyposażeniem i certyfikatem ISO 13485 – potwierdzającym wdrożenie i utrzymywanie  systemów zarządzania jakością w zakresie objętym certyfikacją.
2.	W celu potwierdzenia spełnienia przez Oferenta wymaganych parametrów technicznych i użytkowych zamawianego sprzętu oraz mebli medycznych, należy podać i wskazać w załączonym katalogu  typ/model katalogowy dla poszczególnych wyrobów będących przedmiotem zamówienia, potwierdzając że oferowane wyroby są przedmiotem  oferty Oferenta. 	Dla wyrobów standardowych katalogi potwierdzające iż oferowane wyroby są przedmiotem oferty a dla wyrobów niestandardowych opracowane rysunki lub foldery.
3.	Meble  o konstrukcji płycinowej w  całości (łącznie z plecami )  wykonane z płyty  meblowej dwustronnie melaminowanej  o gr. 18 mm, na bazie płyty wiórowej o gęstości  nie mniejszej  niż 660 kg/m3, oznaczonej klasą higieniczności E1. Struktura powierzchni i  kolorystyka do uzgodnienia przez Zamawiającego na podstawie dostarczonych wzorników.
4.	Meble posadowione na metalowych nóżkach  związanych z konstrukcją nośną  mebla o wysokości min. 100 mm i wyposażone w regulatory wysokości umożliwiające ich wypoziomowanie (wysokość mebli podawana z uwzględnieniem wysokości nóżek).
5.	Blaty robocze do wyboru przez Zamawiającego szczegółowo określone w zestawieniu asortymentowo ilościowym o niżej podanym standardzie z certyfikatem bakteriostatyczności lub równoważnym.
5.1 Blaty robocze o grubości min. 28 mm  oklejane laminatem wysokociśnieniowym typu HPL o grubości min. 0,8 mm o wysokim stopniu twardości i wytrzymałości na uszkodzenia mechaniczne oraz  podwyższonej odporności chemicznej. Odporne na promieniowanie UV oraz środki dezynfekcyjno-myjące.
5.2 Blaty robocze o gr. min 32 mm mineralne z Corianu lub równoważne, tj. blaty z materiału kompozytowego o nieporowatej powierzchni zapewniającej wysoką higieniczność, materiał blatów odporny na  uderzenia i zarysowanie, obojętny chemicznie, oferujący wybór koloru z  szerokiej palety barw.
6.	Miejsca wbudowanych  zlewów i umywalek ze stali kwasoodpornej wypolerowane, gładkie bez  zagłębień i ostrych krawędzi  Wszystkie szafki stojące, występujące w zestawach przyściennych wyposażone w blaty robocze ciągłe na całej długości zabudowy. Miejsca styku blatów ze ścianą uszczelnione odpowiednią  listwą z  tworzywa. Rodzaj blatu określa specyfikacja asortymentowo-techniczna.
7.	Krawędzie  frontów szufladowych, drzwi uchylnych, półek, blatów oraz inne elementy konstrukcyjne nie osłonięte, zabezpieczone przez okleinowanie obrzeżem ABS o min gr. 2,0 mm. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie.
8.	Drzwi wykonane z płyty meblowej laminowanej odznaczającego się zwiększoną odpornością na środki dezynfekcyjno-myjące lub oszklone wykonane ze szkła osadzonego w ramie metalowej . Uchwyty wykonane ze stali nierdzewnej w kształcie litery U.
9.	Szuflady zastosowane w meblach typu skrzynkowego wykonane Z PŁYTY WIÓROWEJ MELAMINOWANEJ. Ilość szuflad, wymiary użytkowe określa specyfikacja asortymentowo –techniczna. Szuflady osadzone na prowadnicach kulkowych z domykaniem typu mechanicznego i tłumieniem domknięcia. Szuflady o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych  indywidualnych potrzeb Użytkownika
10.	Zawiasy do drzwi wysokiej jakości , pozwalające na regulację elementów frontowych we wszystkich kierunkach. wyposażone w mechanizm samo domykania .
11.	Półki w szafkach z regulacją skokową max. co 40mm na wspornikach metalowych z ogranicznikiem  powodującym unieruchomienie półki.
12.	Meble kompatybilne z systemem do dezynfekcji ciągłej przy użyciu technologii NCC – dostarczyć certyfikat kompatybilności wystawiony przez producenta systemu .
13.	Podane w specyfikacji (zestawienie asortymentowe) wymiary  są wymiarami przybliżonymi. Konstrukcja mebli  umożliwia  wykonanie zabudowy na „miarę” z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń. Oferent – Wykonawca, jest  zobowiązany do sporządzenia szczegółowego projektu zabudowy meblowej uzgodnionego z Zamawiającym. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe od podanych wymiarów gabarytowych w zakresie +/- 5% lub opisane w specyfikacji
14.	Cena ofertowa zawiera  koszt projektu zabudowy, koszt wytworzenia mebli,  transportu, montażu oraz koszt wszystkich materiałów pomocniczych do montażu.


Wymogi techniczne dla mebli o konstrukcji aluminiowej z wypełnieniem  z płyty meblowej – technologia wykonania 1.2

1.	Meble wykonane z materiałów posiadających wymagane świadectwa dopuszczające do eksploatacji w pomieszczeniach medycznych. W celu potwierdzenia bezpieczeństwa i jakości oferowanych wyrobów oferent zobowiązany jest do dostarczenia :
1.1	Atestu higienicznego potwierdzającego, iż przedmiot oferty może być stosowany w placówkach służby zdrowia (dotyczy wyrobów gotowych)
1.2	Deklaracji  zgodności producenta potwierdzającą zgodność produktów z wymaganiami wybranych Polskich Norm w zakresie wytrzymałości konstrukcji i bezpieczeństwa użytkowania oraz zgodności z wymaganiami zasadniczymi Dyrektywy 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie ogólnego bezpieczeństwa produktów z załączonym certyfikatem ISO 9001 dla producenta dotyczącym dystrybucji i serwisowania wyrobów medycznych wraz z wyposażeniem i certyfikatem ISO 13485 potwierdzającym wdrożenie i utrzymywanie  systemów zarządzania jakością wyrobów w zakresie objętym certyfikacją.
3. W celu zagwarantowania zgodności wymaganych parametrów technicznych i użytkowych zamawianego sprzętu oraz mebli medycznych, należy podać i wskazać w załączonym katalogu  typ/model katalogowy dla poszczególnych wyrobów będących przedmiotem zamówienia, potwierdzając że oferowane wyroby są przedmiotem  oferty Oferenta. Dla wyrobów standardowych katalogi potwierdzające iż oferowane wyroby są przedmiotem oferty a dla wyrobów niestandardowych opracowane rysunki lub foldery.
2.	Meble  o konstrukcji nośnej szkieletowej w całości wykonanej z aluminium. Poszczególne szafki stanowią samonośne konstrukcje szkieletowe  z profili aluminiowych łączonych za pomocą złączy z tworzywa ABS (wyklucza się mocowanie części szkieletów konstrukcyjnych za pomocą elementów innych niż profile aluminiowe). Profile aluminiowe zabezpieczone elektrolitycznie a następnie lakierowane farbami proszkowymi.  Kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym na podstawie dostarczonych próbek wg oznaczenia RAL.
3.	Wypełnienie konstrukcji z wykonane z płyty  meblowej dwustronnie melaminowanej  o gr. 18 mm, na bazie płyty wiórowej o gęstości  nie mniejszej  niż 660 kg/m3 oznaczonej klasą higieniczności E1.  Struktura powierzchni i  kolorystyka do uzgodnienia przez Zamawiającego na podstawie dostarczonych wzorników.
4.	Meble posadowione na nóżkach integralnie związanych z konstrukcją nośną  mebla o wysokości 120 do 150 mm wyposażone w regulatory wysokości umożliwiające ich wypoziomowanie  ( wysokość mebli podawana z uwzględnieniem wysokości nóżek).
5.	Blaty robocze do wyboru przez Zamawiającego szczegółowo określone w zestawieniu asortymentowo ilościowym o niżej podanym standardzie z certyfikatem bakteriostatyczności lub równoważnym.
5.1	Blaty robocze o grubości min. 28 mm  oklejane laminatem wysokociśnieniowym typu HPL o grubości min. 0,8 mm o wysokim stopniu twardości i wytrzymałości na uszkodzenia mechaniczne oraz  podwyższonej odporności chemicznej. Odporne na promieniowanie UV oraz środki dezynfekcyjno-myjące.
5.2	Blaty robocze o gr. min 32 mm mineralne z Corianu lub równoważne, tj. blaty z materiału kompozytowego o nieporowatej powierzchni zapewniającej wysoką higieniczność, materiał blatów odporny na  uderzenia i zarysowanie, obojętny chemicznie, oferujący wybór koloru z  szerokiej palety barw.
6.	Miejsca wbudowanych  zlewów i umywalek z materiału kompozytowego lub ze stali kwasoodpornej wypolerowane, gładkie bez  zagłębień i ostrych krawędzi  Wszystkie szafki stojące, występujące w zestawach przyściennych wyposażone w blaty robocze ciągłe na całej długości zabudowy. Miejsca styku blatów ze ścianą uszczelnione odpowiednią  listwą z  tworzywa. Rodzaj blatu określa specyfikacja asortymentowo-techniczna
7.	Krawędzie  frontów szufladowych, drzwi uchylnych, półek, blatów oraz inne elementy konstrukcyjne nie osłonięte przez profil aluminiowy muszą być zabezpieczone minimum przez okleinowanie obrzeżem ABS o gr. 2,0 mm. Wszystkie półki oklejone na całym obwodzie.
8.	Drzwi wykonane z płyty meblowej laminowanej  odznaczające się zwiększoną odpornością na środki dezynfekcyjno-myjące lub oszklone wykonane ze szkła osadzonego w ramie metalowej Uchwyty wykonane ze stali nierdzewnej w kształcie litery U.
9.	Szuflady zastosowane w meblach typu skrzynkowego z blachy stalowej ocynkowanej i lakierowanej farbami proszkowymi.   Ilość szuflad, wymiary użytkowe określa specyfikacja asortymentowo –techniczna.   Możliwość wyposażenia szuflady na całym obwodzie w technologicznie konstruowane gniazda lub szczeliny ( również w elemencie frontowym ) umożliwiające  zastosowanie specjalistycznych ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych pozwalających na podział wewnętrzny szuflady  zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego. Szuflady osadzone na prowadnicach kulkowych z domykaniem typu mechanicznego  i tłumieniem domknięcia. Szuflady o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych  indywidualnych potrzeb Użytkownika.
10.	Zawiasy do drzwi wysokiej jakości , pozwalające na regulację elementów frontowych we wszystkich kierunkach. wyposażone w mechanizm samo domykania .
11.	Półki w szafkach z regulacją skokową  max co 40 mm na wspornikach metalowych z ogranicznikiem  powodującym unieruchomienie półki.  Półki płycinowe oklejane laminatem lub  ze stali ocynkowanej lakierowanej farbami proszkowymi. Rodzaj zastosowanych półek  określa specyfikacja asortymentowo-techniczna.  Wsporniki półek osadzone  w metalowych rastrach z wytłoczonymi gniazdami. Rastrowane listwy mocowane do boków  szaf i szafek. Wyklucza się mocowanie półki na kołkach metalowych lub z tworzywa osadzonych bezpośrednio w boku szafy. Wsporniki wyposażone w gumowe wibroizolatory.
12.	Meble kompatybilne z systemem do dezynfekcji ciągłej przy użyciu technologii NCC – dostarczyć certyfikat kompatybilności wystawiony przez producenta systemu.
13.	Podane w specyfikacji (zestawienie asortymentowe) wymiary  są wymiarami przybliżonymi. Konstrukcja mebli  umożliwia wykonanie zabudowy na „miarę” z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń. Oferent – Wykonawca, jest zobowiązany do sporządzenia szczegółowego projektu zabudowy meblowej uzgodnionego z Zamawiającym. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe od podanych wymiarów gabarytowych w zakresie +/- 5% lub opisane w specyfikacji
14.	Cena ofertowa zawiera koszt projektu zabudowy, koszt wytworzenia mebli,  transportu, montażu oraz koszt wszystkich materiałów pomocniczych do montażu.

Wymogi techniczne dla mebli ze stali nierdzewnej kwasoodpornej – technologia wykonania 1.3

1.	Meble wykonane z materiałów posiadających wymagane świadectwa dopuszczające do eksploatacji w pomieszczeniach medycznych. W celu potwierdzenia bezpieczeństwa i jakości oferowanych wyrobów oferent zobowiązany jest do dostarczenia :
1.1	Atestu higienicznego potwierdzającego, iż przedmiot oferty może być stosowany w placówkach służby zdrowia (dotyczy wyrobów gotowych)
1.2	Deklaracji  zgodności producenta potwierdzającą zgodność produktów z wymaganiami wybranych Polskich Norm w zakresie wytrzymałości konstrukcji oraz bezpieczeństwa użytkowania oraz zgodności z wymaganiami zasadniczymi Dyrektywy 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie ogólnego bezpieczeństwa produktów z załączonym certyfikatem ISO 9001 dla producenta dotyczącym dystrybucji i serwisowania wyrobów medycznych wraz z wyposażeniem i certyfikatem ISO 13485 – potwierdzającym wdrożenie i utrzymywanie  systemów zarządzania jakością wyrobów w zakresie objętym certyfikacją.
3.	W celu zagwarantowania zgodności wymaganych parametrów technicznych i użytkowych zamawianego sprzętu i mebli medycznych, należy podać i wskazać w załączonym katalogu  typ/model katalogowy dla poszczególnych wyrobów będących przedmiotem zamówienia, potwierdzając że oferowane wyroby są przedmiotem  oferty Oferenta. Dla wyrobów standardowych katalogi potwierdzające iż oferowane wyroby są przedmiotem oferty a dla wyrobów niestandardowych opracowane rysunki lub foldery.
4.	Korpusy mebli w całości wykonane ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9. Korpusy wykonane z podwójnej blachy w systemie dwuwarstwowym z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym, zapewniające odpowiednią trwałość i stabilność. Powierzchnie gładkie, nie zawierające ostrych krawędzi. Możliwość  lakierowania korpusów farbami proszkowymi Kolorystyka do uzgodnienia z Zamawiającym na podstawie dostarczonych próbek wg oznaczenia RAL.
5.	Meble posadowione na nóżkach integralnie związanych z konstrukcją nośną  mebla o wysokości 120 do 150 mm i wyposażone w regulatory wysokości umożliwiające ich wypoziomowanie. Nóżki cofnięte względem tyłu zabudowy, umożliwiając dostosowanie zabudowy do ściany w przypadku występowania zaoblenia podłoga-ściana   (wysokość mebli podawana z uwzględnieniem wysokości nóżek).
6.	Ściany wewnętrzne korpusów szafek wyposażone w  rastry umożliwiające łatwą regulację wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów takich jak półki, ramy koszy i kuwet  max co 40 mm. Nie dopuszcza się rastrów jako dodatkowo montowanych elementów wyposażenia szafek.
7.	Prowadnice szufladowe typu kulkowego z funkcją  samo domykania typu mechanicznego i systemem tłumienia odgłosu końcowego domknięcia.  	Szuflady  typu skrzynkowego w całości wykonane ze stali nierdzewnej gat. 0H18N9. Szuflada  na całym obwodzie  wyposażona w technologicznie konstruowane gniazda  lub szczeliny ( również w elemencie frontowym ) umożliwiające  zastosowanie specjalistycznych ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych  pozwalających na podział wewnętrzny szuflady  zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego. Wkłady w komplecie z szufladami.
8.	Szuflady o zróżnicowanej  szerokości i głębokości z możliwością    dostosowania do różnych  indywidualnych potrzeb Użytkownika. Wymiary zastosowanych szuflad  określa specyfikacja asortymentowa.
9.	Blaty robocze do wyboru przez Zamawiającego szczegółowo określone w zestawieniu asortymentowo ilościowym o niżej podanym standardzie z certyfikatem bakteriostatyczności lub równoważnym.
a.	Blaty robocze ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 wypełnione materiałem wygłuszającym z  tylnym rantem przyściennym o wysokości 40 mm.
b.	Blaty robocze o gr. min 32 mm mineralne z Corianu lub równoważne, tj. blaty z materiału kompozytowego o nieporowatej powierzchni zapewniającej wysoką higieniczność, materiał blatów odporny na  uderzenia i zarysowanie, obojętny chemicznie, oferujący wybór koloru z  szerokiej palety barw..
10.	Miejsca wbudowanych zlewów i umywalek wypolerowane, gładkie bez  zagłębień. Wszystkie szafki stojące, występujące w zestawach przyściennych wyposażone w blaty robocze ciągłe na całej długości zabudowy. Miejsca styku blatów ze ścianą uszczelnione. Rodzaj blatu, umywalek lub zlewów określa specyfikacja asortymentowo-techniczna
11.	Drzwi , fronty szuflad  wykonane z podwójnej blachy z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym. Krawędzie i narożniki zaokrąglone. Konstrukcja frontów zapewnia szczelne i ciche zamykanie (bez metalicznego odgłosu), wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie związane z elementami frontu z możliwością wymiany w przypadku uszkodzenia. Uszczelki wykonane z tworzywa odpornego na działanie środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza się uszczelek  przyklejanych powierzchniowo. Uchwyty wykonane ze stali nierdzewnej w kształcie litery U. W zależności od potrzeb drzwi przeszklone - wykonane ze szkła  bezpiecznego.  .
12.	Kuwety i kosze zamocowane na ramach nośnych wysuwanych na teleskopowych prowadnicach kulkowych  montowanych bezpośrednio w rastrach ścian wewnętrznych mebla, wyposażone w zdejmowaną ramą nośną ze stali nierdzewnej z osadzonym koszem lub kuwetą. Rodzaj i wymiary koszy i kuwet określa  specyfikacja asortymentowo- techniczna.
a.	 Kuwety monolityczne z tworzywa ABS odpornego na działanie środków dezynfekcyjno-myjących,  wyposażone w podziałki umożliwiające podział wewnętrzny przestrzeni wsadowej. Podziałki wykonane w wersji przeźroczystej  wg potrzeb Użytkownika przedstawionej w specyfikacji  asortymentowej ilościowej . Elementy podziałowe  w komplecie z kuwetami.
b.	 Kosze ze stali kwasoodpornej  wyposażone w podziałki umożliwiające podział wewnętrzny przestrzeni wsadowej. Elementy podziałowe  w komplecie z koszami.
Zunifikowane wymiary i system mocowania koszy oraz kuwet gwarantujący dowolną konfigurację wyposażenia w meblach posiadających tą samą funkcję (takich jak szafy wysokie, szafki niskie, wózki zabiegowe, wózki transportowe, regały magazynowe
13.	Półki w szafkach ze skokową regulacją wysokości położenia. Regulacja za pomocą rastrów z wytłoczonymi gniazdami w bokach szaf max co 40 mm, na wspornikach metalowych  wyposażone w silikonowe wibroizolatory  wygłuszające półkę.
14.	Zawiasy do drzwi nierdzewne, wysokiej  jakości, pozwalające na regulację elementów  frontowych we wszystkich kierunkach, wyposażone w mechanizm samo domykania i tłumienia odgłosu końcowego domknięcia.
15.	Podane w specyfikacji (zestawienie asortymentowe) wymiary  są wymiarami przybliżonymi. Konstrukcja mebli umożliwia wykonanie zabudowy na „miarę” z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń. Oferent – Wykonawca, jest zobowiązany do sporządzenia szczegółowego projektu zabudowy meblowej uzgodnionego z Zamawiającym. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe od podanych wymiarów gabarytowych w zakresie +/- 5% lub podane w specyfikacji.
16.	Meble kompatybilne z systemem do dezynfekcji ciągłej przy użyciu technologii NCC – dostarczyć certyfikat kompatybilności wystawiony przez producenta systemu .
17.	Cena ofertowa zawiera koszt projektu zabudowy, koszt wytworzenia mebli, transportu, montażu oraz koszt wszystkich materiałów pomocniczych do montażu.
Wymogi techniczne dla mebli ze stali lakierowanej – technologia wykonania 1.4
1.	Meble wykonane z materiałów posiadających wymagane świadectwa dopuszczające do eksploatacji w pomieszczeniach medycznych. W celu potwierdzenia bezpieczeństwa i jakości oferowanych wyrobów oferent zobowiązany jest do dostarczenia :
1.1	Atestu higienicznego potwierdzającego, iż przedmiot oferty może być stosowany w placówkach służby zdrowia (dotyczy wyrobów gotowych).
1.2	Deklaracji  zgodności producenta potwierdzającą zgodność produktów z wymaganiami wybranych Polskich Norm w zakresie stateczności i wytrzymałości konstrukcji oraz bezpieczeństwa użytkowania oraz zgodności z wymaganiami zasadniczymi Dyrektywy 2001/95/WE Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie ogólnego bezpieczeństwa produktów z załączonym certyfikatem ISO 9001 dla producenta dotyczącym dystrybucji i serwisowania wyrobów medycznych wraz z wyposażeniem i certyfikatem ISO 13485 – potwierdzającym wdrożenie i utrzymywanie  systemów zarządzania jakością wyrobów w zakresie objętym certyfikacją.
2.	W celu zagwarantowania zgodności wymaganych parametrów technicznych i użytkowych zamawianego sprzętu i mebli medycznych, należy podać i wskazać w załączonym katalogu  typ/model katalogowy dla poszczególnych wyrobów będących przedmiotem zamówienia, potwierdzając że oferowane wyroby są przedmiotem  oferty Oferenta.
3.	Meble w całości wykonane ze stali ocynkowanej malowanej farbami proszkowymi . Korpusy wykonane z podwójnej blachy w systemie dwuwarstwowym z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym i pokryte lakierem proszkowym, zapewniającej odpowiednią trwałość i stabilność. Powierzchnie gładkie, nie zawierające ostrych krawędzi.
4.	Meble posadowione na nóżkach integralnie związanych z konstrukcją nośną  mebla o wysokości 120 do 150 mm  i wyposażone w regulatory wysokości umożliwiające ich wypoziomowanie. Nóżki cofnięte względem tyłu zabudowy, umożliwiając dostosowanie zabudowy do ściany w przypadku występowania zaoblenia podłoga-ściana      (wysokość mebli podawana z uwzględnieniem wysokości nóżek).
5.	Ściany wewnętrzne korpusów szafek wyposażone w perforowane rastry umożliwiające łatwą regulację wysokości położenia montowanych wewnątrz elementów takich jak półki ramy koszy i kuwet  max co 40 mm. Nie dopuszcza się rastrów jako dodatkowo montowanych elementów wyposażenia szafek.
6.	Szuflady  typu skrzynkowego  z blachy stalowej ocynkowanej i lakierowanej farbami proszkowymi.  Ilość szuflad, wymiary użytkowe określa specyfikacja asortymentowo –techniczna. Szuflada  na całym obwodzie  wyposażona w technologicznie konstruowane gniazda  lub szczeliny ( również w elemencie frontowym ) umożliwiające  zastosowanie specjalistycznych ruchomych wkładów podłużnych i poprzecznych  pozwalających na podział wewnętrzny szuflady  zgodnie z bieżącą potrzebą Zamawiającego. Wkłady w komplecie z szufladami. Szuflady osadzone na prowadnicach kulkowych z domykaniem typu mechanicznego i tłumieniem domknięcia. Szuflady o zróżnicowanej szerokości i głębokości z możliwością dostosowania do różnych  indywidualnych potrzeb Użytkownika
7.	Blaty robocze do wyboru przez Zamawiającego szczegółowo określone w   zestawieniu asortymentowo ilościowym o niżej podanym standardzie
7.1	Blaty robocze ze stali kwasoodpornej gat. 0H18N9 wypełnione materiałem wygłuszającym z  tylnym rantem przyściennym o wysokości 40 mm
7.2	Blaty robocze o grubości min. 28 mm  oklejane laminatem wysokociśnieniowym typu HPL o grubości min. 0,8 mm o wysokim stopniu twardości i wytrzymałości na uszkodzenia mechaniczne oraz  podwyższonej odporności chemicznej. Odporne na promieniowanie UV oraz środki dezynfekcyjno-myjące.
7.3	Blaty robocze o gr. min 32 mm mineralne z Corianu lub równoważne, tj. blaty z materiału kompozytowego o nieporowatej powierzchni zapewniającej wysoką higieniczność, materiał blatów odporny na  uderzenia i zarysowanie, obojętny chemicznie, oferujący wybór koloru z  szerokiej palety barw.
8.	Miejsca wbudowanych  zlewów i umywalek z materiału kompozytowego lub ze stali kwasoodpornej wypolerowane, gładkie bez  zagłębień i ostrych krawędzi  Wszystkie szafki stojące, występujące w zestawach przyściennych wyposażone w blaty robocze ciągłe na całej długości zabudowy. Miejsca styku blatów ze ścianą uszczelnione.
Rodzaj blatu określa specyfikacja asortymentowo-techniczna
9.	Drzwi , fronty szuflad wykonane z podwójnej blachy z lekkim wypełnieniem usztywniająco-wygłuszającym. Krawędzie i narożniki zaokrąglone. Konstrukcja frontów zapewnia szczelne i ciche zamykanie (bez metalicznego odgłosu) samo domykanie się drzwi i szuflad . Uchwyty wykonane ze stali nierdzewnej w kształcie litery U.  W zależności od potrzeb drzwi przeszklone.  Wszystkie drzwi uchylne oszklone wykonane ze szkła  bezpiecznego. Elementy frontowe wyposażone w trwałe uszczelki, konstrukcyjnie związane z frontami wykonane z tworzywa odpornego na działanie środków dezynfekcyjnych. Nie dopuszcza się uszczelek  przyklejanych powierzchniowo.
10.	Kosze  zamocowane na ramie nośnej wysuwanej na teleskopowych prowadnicach kulowych umożliwiających ich pełen wysuw. W skład systemu pełnego wysuwu wchodzi komplet prowadnic teleskopowych wyposażonych w mechanizm samo domykania i amortyzator przeciw uderzeniowy montowany bezpośrednio w otworach ścian wewnętrznych mebla, połączony ze zdejmowaną ramą nośną ze stali nierdzewnej z osadzonym koszem. Sposób osadzenia koszy do wyboru przez Zamawiającego opisany w tabeli rodzajowo-wymiarowej przedmiotu zamówienia.  Kosze wykonane z drutu  ze stali kwasoodpornej,   Kosze wyposażone w podziały wewnętrzne dzielące przestrzeń wzdłużnie i poprzecznie.
11.	Zunifikowane wymiary i system mocowania koszy oraz kuwet gwarantują  dowolną konfigurację wyposażenia w meblach posiadających tą samą funkcję (takich jak szafy wysokie, szafki niskie, wózki zabiegowe, wózki transportowe, regały magazynowe)
12.	Kosze o  zróżnicowanych parametrach głębokości i szerokości, co pozwala na dostosowanie funkcji mebla do indywidualnych potrzeb Użytkownika.
13.	Półki  z blachy ocynkowanej malowanej proszkowo ze skokową regulacją wysokości położenia. Regulacja za pomocą rastr z wytłoczonymi gniazdami w bokach szaf max co 40 mm, na wspornikach metalowych  wyposażonych w gumowe wibroizolatory unieruchamiające i wygłuszające półkę.
14.	Zawiasy do drzwi nierdzewne, wysokiej jakości, pozwalające na regulację elementów  frontowych we wszystkich kierunkach, wyposażone w mechanizm samo domykania .
15.	Podane w specyfikacji (zestawienie asortymentowe) wymiary  są wymiarami przybliżonymi. Konstrukcja mebli umożliwia wykonanie zabudowy na „miarę” z zachowaniem oczekiwanych funkcji i warunków technicznych poszczególnych pomieszczeń. Oferent – Wykonawca, jest  zobowiązany do sporządzenia szczegółowego projektu zabudowy meblowej uzgodnionego z Zamawiającym. Zamawiający dopuszcza odchyłki wymiarowe od podanych wymiarów gabarytowych w zakresie +/- 5% lub podane w specyfikacji.
16.	Meble kompatybilne z systemem do dezynfekcji ciągłej przy użyciu technologii NCC – dostarczyć certyfikat kompatybilności wystawiony przez producenta systemu .
17.	Cena ofertowa musi zawiera koszt projektu zabudowy, koszt wytworzenia mebli, transportu, montażu oraz koszt wszystkich materiałów pomocniczych do montażu.




